


Edelstahl mäßig gut gut hoch sehr hoch individuell verarbeitbar /

Titan gut gut hoch sehr hoch individuell verarbeitbar /

Porzellan sehr gut mäßig gut mäßig gute Wärmeleitfähigkeit /

Technisches Glas sehr gut mäßig gut niedrig / bruchempfindlich

Quarzglas sehr gut mäßig gut niedrig thermoschockbeständig thermischer Strahler

PTFE, reinweiß sehr gut sehr gut niedrig niedrig Reinraumeinsatz geringe Oberflächenbelastung

PFA-Compound sehr gut sehr gut niedrig niedrig höchste chemische Beständigkeit geringe Oberflächenbelastung

PFA sehr gut sehr gut niedrig niedrig höchste chemische Beständigkeit geringe Oberflächenbelastung

FEP sehr gut sehr gut niedrig niedrig höchste chemische Beständigkeit geringe Oberflächenbelastung

PVDF sehr gut mäßig bis 140°C hoch / /

PP gut sehr gut bis 90°C hoch / /

Ammoniumhydroxyd (NH4OH)

Kalilauge, wässrig (KOH)

Natronlauge, wässrig (NaOH)

Behandlungslösung Alkalien PS TG QS KB TI FC FP FEP PFA F L B G M F L B B K T

Fluorwasserstoffsäure = Flußsäure (HF)   
Königswasser (3HCI + HNO3)

 3)

Mischsäure (HNO3/H2SO4/H2O)

Oleum (rauchende Schwefelsäure) 3)

Phosphorsäure (H3PO4)

Salpetersäure (HNO3)
 3)

Salzsäure (HCI); <10%

Salzsäure (HCI); >10%

Schwefelsäure (H2SO4)  

Anorganische Säuren PS TG QS KB TI FC FP FEP PFA F L B G M F L B B K T

Ameisensäure      
Benzoesäure

Essigsäure = Eisessig     
Milchsäure

Oxalsäure  
Weinsäure

Zitronensäure

Organische Säuren PS TG QS KB TI FC FP FEP PFA F L B G M F L B B K T

Leitungswasser

Meerwasser

Destilliert, entionisiert (H2O)

Wasser PS TG QS KB TI FC FP FEP PFA F L B G M F L B B K T



ABS-Beize (CrO3 / H2SO4)
 3)  

Aluminiumglänzbad, fluoridhaltig  
Ammoniumfluorid (NH4F)

Fluxbad (NH4CI + ZnCl2)

Boraxbad (Na2B4O7 · 10H2O)

Chromatierbad (H3PO4 / CrO3 / H2SO4), 
fluoridfrei
Dekapierbad (HCI & / or H2SO4), 
fluoridfrei
Eisen-III-Chlorid-Lösung (FeCI3)

Glänzbad, chemisch (H3PO4 + HNO3)

Kaliumpermanganat, (KMnO4)

Kochsalzlösung = Sole (NaCI-haltig)

Lötwasser, sauer (HCI-haltig)

Natriumhypochlorit (NaClO)

Glaubersalz (Na2SO4 · 10H2O)

Phosphatierbad (Eisen-, Zinkphosphat)

Schwarzfärbebad (HNO3 + FeCI3)
 3)

Sealingbad = Wasser, entsalzt

Wasserstoffperoxid (H2O2)
 3)

Prozessflüssigkeiten  
Behandlungslösung PS TG QS KB TI FC FP FEP PFA F L B G M F L B B K T

sauer (fluoridfrei)

alkalisch (halogenfrei)

Behandlungslösung Entfettungen PS TG QS KB TI FC FP FEP PFA F L B G M F L B B K T

Bleibad (Fluoroborat)

Chrombad (H2SO4)
 1) 3)

Chrombad (mischsauer, fluoridhaltig) 3)

Eisenbad (FeCI2 · 4 H2O) 1)

Eisenbad (FeSO4 or Fe(BF2))
 1)

Goldbad, cyanidisch 1)

Goldbad, sauer

Kupferbad, cyanidisch 1)

Kupferbad, sauer

Kupferbad (Fluoroborat)

Messingbad, cyanidisch 1)

Nickelbad (Fluoroborat) 1)

Nickelbad (Nickelchlorid / Nickelsulfat) 1)

Platinbad / Palladium, sauer

Rhodiumbad (H2SO4)

Silberbad, cyanidisch 1)

Zinkbad, alkalisch, cyanidisch 1)

Zinkbad, sauer

Zinnbad, alkalisch 1)

Zinnbad (Fluoroborat)

Zinnbad (H2SO4)

Kupferbad (stromlos), alkalisch 1)

Kupferbad (stromlos), sauer

Nickelbad (stromlos), alkalisch 1)

Nickelbad (stromlos), sauer 1)

Elektrolyte PS TG QS KB TI FC FP FEP PFA F L B G M F L B B K T

Elektrolyte autokatalytisch 2) PS TG QS KB TI FC FP FEP PFA F L B G M F L B B K T




